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CEWELD 410 NiMo
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Massivdrahtelektrode fiir artgleiche korrosionsbestandige Stahle. (Typ 410NiMo, 1.4351)

CEWELD® 410NiMo wird zum Schweif3en dhnlicher martensitischer und martensitisch-ferritischer
Stahle in verschiedenen Anwendungen verwendet, wie z. B. Wasserturbinen, Verdichterbau,
Dampfkraftwerksbau, Stranggusswalzen, Zentrifugen, Ventile, Pelton- und Francis-Turbinen.

CEWELD 410NiMo besitzt vergleichbare Eigenschaften wie artgleiche bzw. dhnliche Stahle. Er ist
bestandig gegen Wasser und Dampf.
Die Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur sollte bei dickwandigen Teilen 100 — 160°C

betragen.

Die Warmeeinbringung sollte bei max. 15 kJ/cm liegen. Eine Anlassgliihung bei 580 - 620°C ist

moglich.
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13%Cr - 4%Ni - 0,5%Mo Steel

1.4000, 1.4001, 1.4002, 1.4313, 1.4317, 1.4407, 1.4413, 1.4414,

GX4CrNi13-4, X3CrNiMo13-4, GX5CrNiMo13-4, GX4CrNiMo13-4, X6 Cr 13, X 7Cr 14, X 6 CrAL 13
ACI Gr. CA 6 NM
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Nicht erforderlich
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CEWELD 410 NiMo

410 NIMO 1,0MM Packaging KG/unit EanCode
BS-300 15 8720663411846

410 NIMO 1,2MM Packaging KG/unit EanCode
BS-300 15 8720663411853

410 NIMO 1,6MM Packaging KG/unit EanCode
BS-300 15 8720663411860
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