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AuftragschweiBlelektrode mit einem rohrférmigen Kerndraht, der C-Cr-Co-Zr-Al-WC2-Karbide
enthalt.

CEWELD® E DUR CE-Tube WC2 hat eine CCrCoZrAl-Matrix mit Wolframcarbiden eingelagert und ist
dadurch eine extrem verschleiBfeste Sorte fiir die meisten AuftragsschweiBanwendungen. Die
Hauptanwendungsgebiete sind die Beschichtung und der Wiederaufbau von Stabilisatoren und
anderen Olfeldwerkzeugen, bei denen ein maximaler Schutz erforderlich ist. Auch fiir Schnecken,
Laufrader, Mischerplatten in der Ziegel- und Tonindustrie und fiir Dekanterschnecken in der
Lebensmittel- und Chemieindustrie, wo Korrosionsbestdndigkeit erforderlich ist.

CEWELD® E DUR CE-Tube WC2 bildet beim verschweiflen eine extrem harte Matrix aus Kobalt,
Chrom, Aluminium, Zirkonium Karbiden mit einem extrem hohen Wolframanteil der die
VerschleiBfestigkeit gegen Abrasion im Vergleich zu C-Cr.-Legierungen 4 bis 8 mal besser. Das
Wissen liber HartauftragsschweiB3en basiert auf praktischer Erfahrung und jahrelangen Tests mit
vielen verschiedenen Verfahren und Legierungen.

EN ISO 14700: E Fe20

Sinter plant parts, Swing hammers, Drilling surfaces, Stone crushers, Fan blades, Coke pusher
shoes and crushers segments, Shovel, Cement mill parts, Earthmoving equipment, etc.
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