
TYPE Fil fourré auto-protecteur et formant des laitons pour le soudage sous protection gazeuse

APPLICATIONS  Soudage de pièces en acier au manganèse soumises à des chocs et à une usure de type choc

PROPRIÉTÉS Dépôt austénitique présentant des propriétés d'écrouissage et ne comportant aucune limite quant
au nombre de couches. Ce dépôt est non magnétique et ne peut pas être découpé à la flamme.

CLASSIFICATION EN ISO 14700: T Fe9
DIN 8555: MF 7-GF-250-KNP

CONVIENT POUR Rebuilding, buffer layers before hardfacing on steels with high carbon content, heavy impact loads,
manganese steels

AGRÉMENTS 

POSITIONS DE SOUDAGE 

  

ANALYSE CHIMIQUE
TYPIQUE DU MÉTAL DE
SOUDURE (%)

C Si Mn Cr Ni Fe

1 0.4 13.5 4.5 0.5 Rem.

PROPRIÉTÉS MÉCANIQUES Heat
Treatment

RP0,2

(MPa)
Rm

(MPa)
A5
(%) Hardness

As Welded 230 HB

ETUVAGE 140°C / 24 hr

HARDNESS HB After hardening: 450HB

GAS ACC. EN ISO 14175

CEWELD OA Mn14
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OA MN14 1,2MM Packaging KG/unit EanCode

BS-300 15 8720663402981

OA MN14 1,6MM Packaging KG/unit EanCode

BS-300 15 8720663403018

OA MN14 2,8MM Packaging KG/unit EanCode

BS-300 15 8720663403025

CEWELD OA Mn14
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